INSTYTUT BADAWCZY DROG | MOSTOW

(13-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 §14 50 28 h

Warszawa, 28 maja 2014 r.

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2014-02-3058

Na podstawie § 16 pkt2 rozporzadzenia Ministra Infrastrukury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowainionych do ich
wydawania (Dz U, Nr249, poz. 2497 zezm.), po preeprowadzeniu  poslepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodaweg jest producent o nazwie:

Laklad Uslugowo Handlowy DEGAMEX Agnieszka Gorniak

z siedziba; Kamieniec 8
28-230 Polaniec

Instytut Badawczy Drag i Mostow

stwierdza pozytywna oceng techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego:

Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno do napraw czastkowyceh
o narwie handlowej: Mieszanka QPR 2000
do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej - w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy speinieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Techniczne]
[BIM.

Instyiutl Badawczy Drog | Mostow dla wyze) wymienienego wyrobu budowlanego wskazuje
obowigzujgey system 24+ oceny zgodnosci.

DYREKTOR

prof. dr hab, inZ, Leszek Ralalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 28 maja 2014 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Techniczne): 28 maja 2019 r.

Dokument Aprobaty Techniczne) IBDiM Nr AT/2014-02-3038 zawiera stron 12,
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1

PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostala udzielona na podstawie:

1:

2.1

ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.) zwanej dalej ustawa;

rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawic aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.) zwanego dalej rozporzadzeniem.

NAZWA TECHNICZNA I NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia. Instytut Badawezy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwg techniczng: Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno do napraw czastkowych

i nazwe handlowa: Mieszanka QPR 2000,

wyrobu budowlanego zwancgo dalcj: mieszanka QPR 2000.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcey

Whioskodawca jest producent o nazwie i siedziba, ktdre zostaly okreslone na stronie 1 niniejszej

Aprobaty Techniczngj

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w:
Wytwornia Mas Bitumicznych, ul. Warszawska 48, 33-200 Dgbrowa Tarnowska.

24

Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Mieszanka QPR 2000 jest wytwarzana z kruszywa famanego o uziarnieniu do 8 mm, zgodnego

7 PN-EN 13043:2004 i spelniajacego wymagania ,Wymagan Technicznych WT-1 Kruszywa

20107, jak do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego do ruchu KRI1-6 oraz asfaltu

uptynnionego z dodatkiem srodka adhezyjnego i mody(likatorow. Do produkeji nalezy stosowac
asfalt uptynniony, ktérego parametry zapisane sa w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.

Jakos¢ i wlasciwosci surowcow musza gwarantowaé jako$¢ gotowej mieszanki QPR 2000
potwierdzong wynikami badan spetiajacymi wymagania, ktore zostaty okreslone w tablicy 1.

Mieszanka QPR 2000 jest mieszanka typu otwartego, stosowang do remontow czastkowych

nawierzchni drogowyvch sposobem .,na zimno™.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA

3.1 Przeznaczenie

Mieszanka QPR 2000 jest przeznaczona w inzynierii komunikacyjnej do catorocznych robot
utrzymaniowych nawierzchni asfaltowych, z betonu cementowego i z kostek betonowych,
do remontow  czastkowych, do usuwania skutkéw przekopow i deformacji nawierzchni
drogowych, do utrzymania nawierzchni przejazdow kolejowych, tramwajowych, nawierzchni
parkingdw, do uzupeiniania nawierzchni wokot studzienek sciekowych itp.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie §5 ust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog 1 Mostow stwierdza
przydatnosé wyrobu budowlanego o nazwie Mieszanki mineralno-asfaltowe na zimno do
napraw czastkowych do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie 7 jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drog publicznych bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 43. poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Marskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepisow techniczno-
budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.);

3.2.2  drog wewnetrznych, w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach
publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60; tekst jednolity).

3.3  Warunki stosowania

Przed wypelnieniem ubytku nawierzchni mieszanka QPR 2000, z krawedzi i dna ubytku nalezy
usunac luzne czesci naprawiane] nawierzchni oraz zanieczyszczenia przy uzyciu sprezonego
powietrza, szczotki, wody lub innych dostepnych sposobdw. Krawedzie ubytku powinny zostac
przycigte do pionu rgeznie, udarowo lub pila, tak aby powstata bryla (np. prostopadtodcian).
Powierzchnic uszkodzenia zaleca sig skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem uplynnionym,
nastgpnie uszkodzenie wypelnié mieszanka QPR 2000. Po wypelnieniu otworu, mieszanka QPR
2000 jest urabialna przez kilka godzin, co pozwala na doktadne rowne roztozenie na calcj
powierzchni. Mieszanke nalezy zaggescié walcem, ptyta wibracyjna lub ubijakiem r¢eznym do
uzyskania warstwy stabilnej, nie wykazujacej dogeszczenia.

Jednowarstwowa grubos¢ zageszezone] warstwy powinna wynosic od 1.5 em do 5.0 em.
W przypadku glebszych ubytkow nalezy wypelniaé je kolejnymi warstwami, zaggszczajac
osobno kazda warstwe. Jezeli wypelnienie ubytku zageszeza sig walcem drogowym, wowczas
czynnosé t¢ wykonuje si¢ w jednej warstwie. Maksymalna grubos¢ pakictu warstw nie moze
przekroczy¢ 15 em. Glgbsze uszkodzenia nalezy w ich dolnej czgsei wypetnic innym
materialem. najlepiej o zblizonych wlasciwosciach jak w konstrukeji naprawianej , lub np.
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mieszanka mineralng o ciaglym uziamieniu. Przy wypetnianiu glgbokich uszkodzen nalezy
stosowac zasadg zwigkszania wymiaru mieszanki wraz ze wzrostem glebokosci polozenia
w nawierzchni.

Mieszanka QPR 2000 moze by¢ stosowana w temperaturze otoczenia od -20 °C do +40 °C.
Nie nalezy jej stosowac podezas opaddw atmosferyeznych.

W przypadku stosowania mieszanki QPR 2000 w temperaturze otoczenia nizszej od 5 °C zaleca
si¢ zaggszezanie jej w cienkich warstwach (ok. 3 cm). aby uzyskaé mozliwie matg zawartosé
wolnych przestrzeni.

Przy stosowaniu mieszanki QPR 2000 w temperaturze otoczenia ponizej 0 °C na 24 godziny
przed wbudowaniem nalezy magazynowac ja w lemperaturze min. 15 - 20 °C, celem poprawy
urabialnosci, a wbudowywana mieszanka QPR 2000 nie powinna mieé temperatury nizszej niz
+52€:

Gdy temperatura otoczenia przekracza +20 °C, wowczas zageszezong warstwe nalezy posypad
piaskiem famanym o uziarnieniu do 2 mm lub do 4 mm w celu uniknigcia klejenia si¢ mieszanki
do kot pojazdow.

Gorna powierzchnia zageszczone] warstwy z mieszanki QPR 2000 powinna wystawac¢ nad
powierzchnig istniejacej nawierzchni do ok. 5 mm. Pozostate warunki stosowania powinny by¢
zgodne 7z  Wytycznymi napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno”, IBDIiM,
Informacje, Instrukcje, zeszyt 42, Warszawa 1993 r.

Wyremontowane nawierzchnie moga by¢ oddane do ruchu natychmiast po zabiegu.

Podczas wykonywania robdt z zastosowaniem mieszanki QPR 2000 nalezy przestrzegac warunki
opisane w Atedcie Higienicznym PZH HK/B/0770/01/2013.

Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla
poszczegolnyeh rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgodg
na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

. WEASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

Lp.

Wiasciwosei

Jednostki

Wymagania

Metody badan

wedlug
[ 2 3 i 5
Kruszywo do produkeji mieszanki QPR 2000
1 | Uziarnienie [ = G85 PN-EN 933-1:2012
Tolerancje uziarnienia;
2 | odchylenia nie wigksze niz - GieNR PN-EN 933-1:2012
wg kategorii
g e = fio PN-EN 933-1:2012
kategoria nie wyZsza niz :
4 | ]2KosE pylow, kategoria - MB10 PN-EN 933-9:2009
nie WYZ5Zd N1z
5 Kanciastos¢ kruszywa; Eo PN-EN 933-6:2002
kategoria nie nizsza niz B ARk rozdziat 8
i | Chso@iam B deklarowana przez PN-EN 1097-6:2002
producenta rozdz. 7. 8 lub 9
Mieszanka QPR 2000
mieszanka jednorodna,
urabialna, barwy
7 | Wyglad - czarnej, wszystkie ocena makroskopowa
ziarna kruszywa
otoczone lepiszczem
Urabialnos¢ w . . IBDIiM Nr
& temperaturze 5 °C B TiesZanks bty TN-3/03/05
Uziarnienie, zawartos¢
ziaren przechodzacych
przez sito #, mm:
112 100,0
9 8 % (m/m) od 82,5 do 100 PN-EN
5.6 A od 55 do 90 12697-2+A1:2008
4 od 20 do 50
2 od 5do 25
1,0 od0do 10
0.063 od0do 3
Zawartosé
10 | wyekstrahowanego Y% (m/m) od 4,2 do 5,2 PN-EN 12697-1:2012
lepiszcza
i s % (v/v) <25 PN-EN 12697-8:2005
przestrzeni
b ] = 1
1 | Henctragia mm o 12697-203012 p. 5
13 | Przyczepnosé lepiszeza™ Yo >80 EhBl62 14221054

p.8i9

zageszezania od 20 °C do 25 °C
* — wielkos¢ probki okoto S0 g, badanic wykonuje sie na gotowym wyrobie

— probki zageszczane 2 < 50 uderzen w ubijaku Marshalla, bez wyjmowania probki z formy, temperatura
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5  OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowiazujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 2+ oceny zgodnosci.
W systemie 2+ oceny zgodnoSei producent moze wystawic krajowa deklaracje zgodnosci
z aprobata techniczna na podstawie:
a) zadania producenta:
—  wstepnego badania typu,
—  zakladowej kontroli produkcji.
—  badan probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych przez producenta
zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowane] jednostki:
—  certyfikacji zakladowej kontroli produkeji na podstawie: wstgpnej inspekeji zakladu
produkcyjnego i zakfadowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkeji.

5.2  Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane whasciwodci uzytkowe i techniczne.

Wst¢pne badanie typu obejmuje:

a) okreslenie wygladu, tablica 1 Ip. 7, ktdre dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwo
konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania;

b) okreélenie urabialnosci, tablical Ip. 8. ktore dotyezy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo uzytkowania;

¢) oznaczenic uziarnienia, tablica 1 Ip. 9, ktére dotyczy wymagan podstawowych:
bezpicczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania: .

d) oznaczenie zawartos¢ wyekstrahowanego lepiszcza, tablica 1 Ip. 10, ktore dotyczy wymagan
podstawowych: bezpicczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania;

e) oznaczenie zawartos¢ wolnej przestrzeni, tablica 1 Ip. 11, ktore dotyczy wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo konstrukgji i bezpieczenstwo uzytkowania;

f) oznaczenie penetracji, tablica 1 lp. 12, ktore dotyczy wymagan podstawowych:
bezpieczenstwo konstrukeji i bezpieczenstwo uzytkowania,

g) oznaczenie przyczepnosei lepiszeza, tablica 1 lIp. 13, kiore dotyezy  wymagan
podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji i bezpieczenstwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji, gdy mozna poddac w watpliwosc
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegdlnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany suroweéw lub clementow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkeji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
raktadu produkeyjnegao. itp.)
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5.3 Zakladowa kontrola produkeji.

Wyrob budowlany, objgty ninicjsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkg;ji.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowe)
kontroli produkeji w celu zapewnienia. Zz¢ wyrob wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami. System
zaktadowej kontroli produkeji powinien obejmowac:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

¢)  regularne kontrole 1 badania surowcow i materiatow,

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

e)  oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawic wynikow kontroli i badan.

Regularna kontrola i badania surowcow i materiatdw oraz gotowego wyrobu powinny byc

dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji. Producent

powinien prowadzi¢ wykaz te] dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych

zapisoéw. Dokumentacja zakfadowe] kontroli produkeji powinna by¢ aktualizowana w wypadku

wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkeji lub w systemie zaktadowej kontroli produkeji.

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposob:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcdw i materiatow z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkeyjnymi,

¢)  nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badan wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,

) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

h)  postepowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materialow,

i) prowadzenia dziatan korygujacyceh i zapobiegawczych,

i przeprowadzania audytéw wewngtrznych i przegladow zarzadzania,

k)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakosdcia stosowany wg wymagan PN-EN [SO 9001 moze by¢ uznany za
system zakfadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spetnione wymagania ninicjszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a)  badania biczace,
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b)  badania uzupemniajace.
5.4.2 Badania biezace

Badania biezace gotowvch wyrobow obejmuja:

a)  badanic wygladu.

b)  badanie urabialnosci,

¢)  badanie uziarnienia,

d)  badanic zawarto$ci wyekstrahowanego lepiszeza,
e)  przyczepnosci lepiszeza.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupetniajace gotowych wyrobow obejmuja:
a)  badania penctracji,
b)  badanic zawartosci wolnej przestrzeni.

5.5 Pobieranie probek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ zgodnic =z ustaleniami PN-EN 12697-27:2005
oraz dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.

5.6 Crestotliwosé badan

a)  Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji. lecz nie rzadziej niz
z czgstotliwoseig podang w tablica 2. Wielkosc partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.

b)  Badania uzupetniajace powinny byé wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji lecz nie rzadziej niz z czestotliwoscia
podana w tablica 2.

Tablica 2
Minimalna czgstotliwosé badan dla
Lp. Wiladciwosé Metoda zakladowej kontroli produkeji:
badawcza

partia | tydzien | miesige rok
1 2 3 4 3 6 7
1 Wyglad i urabialnosc wg tabl. 1 1 - — -
2 | Uziarnienic wg tabl. | I = = =
3 /{-ﬂ\«’\"dH.OSC- e wg tabl. | I - - -

wyekstrahowanego lepiszcza

4 | Zawarto$¢ wolnej przestrzeni | wg tabl. | - — - i
5 | Penetracja wg tabl. | - - — 1
6 | Przyczepnosc lepiszeza wg tabl. | 1 — = =
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5.7 Ocena wynikéow badan

Wyr6b nalezy uznaé za zgodny z wymaganiami ninicjszej Aprobaty Technicznej IBDIM. jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW T POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 26.82.13-00.19
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 2715 00 00 0

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGIH WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU 1 SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU BUDOWLANEGO

7.1  Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Wytwarzanie mieszanki QPR 2000 polega na wymieszaniu w mieszalniku skladnikow
mineralnych i otoczeniu ich lepiszezem (asfaltem uplynnionym z dodatkiem srodka adhezyjnego
i modyfikatordw).

Mieszanke QPR 2000 mozna produkowaé w typowej otaczarni o dziataniu cyklicznym lub
ciaghym do mieszanck mineralno-asfaltowych na goraco.

7.2 Wytycezne dotyezgce pakowania, transportu i skiladowania

Pojemniki lub worki z mieszanka QPR 2000 mozna przechowywac na wolnym powictrzu,
w micjscu zadaszonym, zabezpicezajac je przed dzialaniem promieni stonecznych oraz ogniem.
Mieszanke zapakowana w worki mozna przechowywac uktadajac ptasko na paletach, przy czym
worki moga byé utozone najwyzej w pieciu warstwach. Mieszanka QPR 2000 moze by¢ tez
sktadowana na pryzmie.

Mieszanka skfadowana na pryzmie moze by¢ przechowywana nie dtuzej niz 3 miesigee. Okres
przechowywania mieszanki w workach lub pojemnikach, w suchym, zacienionym migjscu,
w szczelnych i oryginalnych opakowaniach nie moze byé dluzszy niz 12 miesigey. Dlugi okres
przechowywania moze spowodowac utwardzenie mieszanki i uniemozliwi¢ jej poprawne
wbudowanie.

Bezposrednio przed wbudowaniem, mieszanka QPR 2000 powinna by¢ przechowywana przez
co najmniej 24 godziny w pomieszczeniu o temperaturze od 15 °C do 25 °C w celu zapewnienia
jej urabialnosei.

Transport mieszanki QPR 2000 moze odbywac sig dowolnym srodkiem przewozowym,
obudowanym lub pod przykryciem plandeka, przy zachowaniu warunkéw przechowywania oraz
odrgbnych przepisow dotyczacych transportu. Podczas zatadunku i roztadunku nie mozna
dopusci¢ do uszkodzenia opakowania lub rozsegregowania mieszanki. Dopuszcza si¢ transport
mieszanki luzem, pod warunkiem zabezpicczenia skrzyni zaladunkowej odpowiednig plandeka.
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7.3 Szczegolowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra

[nfrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,

poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent

jest obowiazany dotaczyc informacj¢ zawierajaca:

a)  okreslenie, siedzib¢ i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrob
budowlany;

b)  identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajgca: nazwe techniczng, nazwe handlowa;

¢) numer i rok wydania ninicjszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z kiorg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego:

d)  numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci;

e)  datg produkcji i okres przydatnosci do stosowania

) numer partii,

g)  masg produktu,

h)  ostrzezenie. ze wyrdb nalezy przechowywac w miejscach niedostgpnych dla dzieci.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanic si¢
z nig przez stosujgcego ten wyroh,

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJINYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W post¢powaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne:

a)  PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Cz¢s¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania (oryg.)

b)  PN-EN 933-6:2002 Badania geometrycznych wihasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Ocena
wilasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw (orvg.)

¢)  PN-EN 933-6:2002/AC:2004 Badania geometrycznyeh wiasciwosei kruszyw — Czesé 6:
Ocena wlasciwoscei powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw

d)  PN-EN 933-9:2009 Badania geometrycznych wiasciwosei kruszyw — Czgséé 9: Ocena
zawartosci drobnych czasick — Badanie blekitem metylenowym foryg.)

e¢) PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosei kruszyw -
Czes¢ 6: Oznaczanie gestoscei ziarn i nasigkliwosci

f)  PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci
kruszyw — Czesc¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn i nasiakliwosci

g)  PN-EN 12697-1:2012 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
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h)

k)

D

m)

n)

p)

q)

8.2
a)
83
a)

b)

d)

mineralno-asfaltowych na goraco — Czesé 1: Zawartosc lepiszeza rozpuszezalnego (oryg.)

PN-EN 12697-2+A1:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czesé 2: Oznaczanie skfadu ziarnowego

PN-EN 12697-8:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-astaltowych na goraco — Czgs¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-20:2012 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czgé¢ 20: Badanie twardosci (penetracji) na probkach
szesciennych lub cylindrycznych (CY) (oryg.)

PN-EN 12697-27:2005 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgeo — Czes¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach. lotniskach i innych powicrzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN ISO 9001:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania
PN-EN ISO 9001:2009/AC:2009 Systemy zarzadzania jakoscia - Wymagania

PN-B-06714-22:1984 Kruszywa mineralne — Badania — Oznaczanic przyczepnosci
bitumow

Tymczasowe Warunki Techniczne TWT/IBDIM-TN/2/93 - Mieszanki mineralno-olejowo-
asfaltowe do napraw nawierzchni drogowych sposobem na zimno, Warszawa, 1993 r.

Wytyczne napraw nawierzchni bitumicznych mieszankami na zimno, Zeszyt 42/93,
Informacje, Instrukcje, IBDIM, Warszawa, 1993 r.

Wymagania Techniczne WT-1 2010 — Kruszywa do mieszanck mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych

Procedury badawcze:
Procedura Badawcza IBDIM Nr TN-3/03/05 Oznaczanie urabialnosci
Raporty z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

Sprawozdanie z badan IBDiM nr TN-2/3247/2/14 z kwietnia 2014 r.
Orzeczenie o jakosci kruszywa tamanego nr I/AT/13, WMB Dabrowa Tarnowska
Orzeczenie o jakosci kruszywa famanego nr 2/A'T/13, WMB Dabrowa Tarnowska

Recepta mieszanki mineralno-astaltowej nr 1/D/13, WMB Dabrowa Tarnowska
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9 POUCZENIE

9.1 Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDIM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosck Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy.

9.3 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
zdnia 30 czerwea 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4  Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM nie stuzy odwotanie.

Otrzymuija:

1.  Whnioskodaweca o nazwie: ZUH DEGAMEX Agnieszka Gorniak, 7z sicdzibg:
Kamieniec 8. 28-230 Potaniec -2 egz.

2. afa Dziat Normalizacji Instytut Badawczy Drog i Mostow, z siedziba: ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.



